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Omistuskirjoitus

Tédmaén kirjan omistan veljelleni Jarmolle, jota ilman ei
olisi koko Allua. Taloudenpito ei ole minun vahvaa aluetta,
joten ilman Jarmon luontaisia taloushallinnon seké suhdetoi-
minnan kykyjé, olisi yrityksen loppu tullut nopeasti.

Jarmon pédssd on alusta ldhtien raksuttanut sellainen las-
kin, jota ei yksikddn ohjelma ole pystynyt voittamaan. Usea
taloushallinto-ohjelmistojen kauppias ohjelmiaan meille ai-
koinaan kokeiluun antoi, mutta Jarmo pesi kokeiluissa koke-
muksellaan ja intuitiollaan joka kerta parhaimmatkin yrityk-
sen rahavarojen riittdvyyttd ennustavat ohjelmat. Ohjelmien
ennusteet rahojen loppumisesta ja panikoinnit olivat vain har-
haa. Hyvilla talousjohtajalla pitdd olla myos ennustajan ky-
kyjd, kokemusta ja historiaan perustuvaa tietoa, jota ei ko-
neelle pysty syottdmaén.

Ming, Pauli ja Jarmo olemme tiysin erilaisilla vahvuuk-
silla varustettuja ihmisié ja ilman meidén jokaisen vahvuuksia
ei yrityksemme olisi péarjannyt. Allun elinikd olisi jddnyt ly-
hyeksi ilman Paulin ja Jarmon osaamista. Me muodostimme
taydellisen kolmikon yrityksen perdsimeen.

Kiitan Jarmoa tdsta ldhes 40 vuoden taipaleesta yhteisessa
yrityksessd. Emme riitautuneet, vaikka niin aikoinaan kuvit-
telin. Meista tuli parhaat ystavit yhteisten kokemusten myata.
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Yrittijit

Olin perustanut yrityksen ja saanut sen nopeaan kasvuun.
Iséni Pauli ja veljeni Jarmo olivat mukana yrittdmésséi ldhes
alusta ldhtien. [lman heiti ei olisi endd koko yritystd, koska
monen asian hoitaminen hyvin olisi ollut minulle mahdotonta.
Kolme Jonnista yhdessid muodostivat sellaisen trion, jolla kai-
kista vastoinkdymisistd selvittiin..



Siséllysluettelo

SISAILYSIUCHEIO ...eeuveeeieeieciecieeeeeere e 2
Markun kirjoittama puhe Paulin 60 v juhliin........................ 4
EBO prosessi Turun kompostointilaitos............ccccceveeeeveennne 9
AMETIKKAAN. .....coitiiiiiiiiie e 18
Kosti Shirvanian Western Waste USA ..........ccccvevveviennnns 25
Japanin Matka .........ccccceevviriieciieiere e 34
Vuoden yrittdjd Hollolassa 1999.........ccccovieiiiiiininninnen. 40
Moottorikelkkailu .........coceeviiiiiiiiiiiiieeeeeeee 41
KaTtiNg .ovveeiecieeeciereese ettt sve e et seeesene e 47

Kartingia Hitumaalla ............ccccoevveviieciinieiienieseeie s 57
Caterpillar........oceeiiiiiiii e 62
Kanadan reisSul........cooveriiriierieieeiesee e 66
Sijoittajat KINNOStUVAL ........cccvvervirreeiierieerieere e e e 73
Lohilahden Kievari .........cccceeeerinieniniiieceeeeeeeeeee 76

Kievari valmiStull........cccooeverinininieieieeneseseeeeeeenee 78
Uusi toimitusjohtaja haussa ..........ccceceeeveiieiienienieiieee. 80

TJ Markun mietteitd, muistio vuodelta 1998; ................... 82
Markun Juhlapuhe Ideachip Oy 20 vuotta............c.ccuveuennes 87
Dealermiitingit.......ccceeeeeierieeieeieeree e 96
Sijoittajien osto ulos, uusi alku yrittdjand...........ccccceenee 102
WHISKATT. ... 104
F N 10 TS {0 S SPS 108
Sagan KanSSa........ccuecvervierieirierieesiieneeeneeeeereesseesseeseneens 115
YSTAVIA ..uviiieiieeiie ettt ettt et e e tee e aee s 119
SUMU. ettt e 121

THJa B e 125

Pauli # ..o 125

ATTH e et 126



JATTH oo 127

JUSST H e 129

Pasi # ..o 130

ESKO # oo 134

MarkKu #...o.ooeieieee e 134
TA@OINTI ... 135
Konstruktéori Hannu Kainulaisen tarina.............ccccveeene. 138
Uusi eldma alkaa Eijan kanssa............ccocevevveveeneeneennnnns 143
KaAraoke......cooeeiiieiieeeee e 145
MEESASLYS .eveeniieiiieeriee ettt 150
Synnynnainen 1entaja.........cccceeevvreriecreecienieneenee e e 154
Lohilahden Kievarilla..........ccccoooeeiininieniiieeeceeeeee 163
Harley DavidSon.........ccceeveeiieiieenieenieesie e sre e 171
Pohdintaa ideoinnista ja keksimisestd ............ccceeceeveenene 172
Monsteri Allu Afrikkaan ...........cccocoeeviininiiiiiiieeenes 175
Muutto Lohilahdelle, Shutterbug Team.............ccocevvenneenee. 176
Lohi LOhIJArVEeN ......covvieiiiiiieieciecreecee e 178
KylapaallikKONA. .....cc.eeiieieiieee e 184
Jumalat.........ooooiiiiiiiii s 185
Maailman suurin TV-yhti6 vierailulla Salmelassa............. 190
Idealastuista AlloSauruksiin..........cceeeeeerereerieneeieeeeenne 194
Loppumietteitd, Lohilahdella maaliskuussa 2025 ............. 197



Markun Kirjoittama puhe Paulin 60 v juhliin

Kirjoitin Paulin 60-vuotisjuhlia varten puheen. En sitd pité-
nyt, kun juhlat vietettiinkin Mukkulassa, eiké Ideachipissa.
Puheeni Mukkulassa jéi lyhyeksi. Téastd puheesta pddsee no-
peasti sisélle yrityksen edellisessi kirjassa kertomiini alku-
vuosiin.

PALI 60V 14.10.1996
Hyvit sukulaiset ja ystdvdt!

Tervetuloa aloittamaan Paulin 60 vuotisjuhlia ndissd
Ideachip Oy Insinodritoimiston omissa tiloissa Hollolan Sal-
pakankaalla.

Pauli, jonka tddlld olevat ja nyt poissaolevat sukulaiset miel-
tavdt eri lailla;

Pikkuveli vanhemmille sisaruksille, joka kuulostaa ehkd
muista oudolta, kun puhe on 60-vuotiaasta.

Isoveli Martille, joka sekin on vihdn kuultu termi.

Isd lapsilleen, jota kdyttdd nykyisin vain Erja

Pali Elisabethille, kavereille ja tyoporukalle, ettd myos pojil-
leen pdivittdisessd kanssakdymisessd

Ukki lapsienlapsilleen, joka nykyisin on perhepiirissd yleisim-
min kdytetty termi.

Ukko minidlle, taitaapa vavykin kéyttdd samaa nimitystd. Mi-
nid on ottanut termin kdyttoon, jotta sotkeentumista omaan
Pauli isddn ei tule.

Lisdksi on lukematon mddrd eri termejd, joita ystdvdt ovat ot-
taneet kdyttéon vuosien mittaan ja niistd eivdt muut valttd-
mdttd tunnista samaa henkilod.

On kuitenkin kyse samasta kaikkien tuntemastamme monimie-
hestd, jonka vain mielldmme eri lailla.



Mietin eilisiltana mitd Palista voisi lyhyesti kertoa ja totesin
ettd ei mitddn. On nimittdin mahdotonta lyhyeen puheeseen
sisdllyttdd 60 vuoden ajanjaksoa, josta varsinkaan Poikana ei
muista ja tiedd kuin viimeiset n. 30 vuotta.

Koska 50 vuotispdivdt olivat ja menivdt ja Pali aloitti ns. tdy-
sin uuden eldmdn kuvaannollisesti, ettd myos kdytdnnossd
siirtymdlld toiselle paikkakunnalle yksityisyrittdjiksi ja tyéto-
veriksi, pddtin kertoa vain tdstd 10 vuotisesta yhteisestd tyo-
toveruusajasta.

Kymmenen vuotta sitten Pali oli vastuullisissa ja turvallisissa
tehtdvissd suuressa konserniyhtiossd Rauma-Repolassa Lo-
viisan konepajalla. Pauli vastasi koko tyokaluosaston toimin-
nasta joutuen toimimaan tyénopastajana, suunnittelijana,
esimiehend, ostajana ja monissa lukemattomissa tehtdivissd,
Jjoihin hénelld oli kaikkiin pdtevyys.

Kuitenkin 10 vuotta sitten hén pdditti jdttdd kaiken ja ldhted
yrittimddn yhdessd kanssani Hollolaan Ideachippiin.

Ideachip oli perustettu edellisend vuonna 1985, minun ja sil-
loisen yhtiétoverini Jarmo Pekkalan kanssa. Pekkalalta lop-
pui yrittdmisen usko ja riskinottokyky jo 6 kk toiminnan jdl-
keen, jolloinka Pali pyynnostini rahoitti lyhyelld 1 pdivin
Jjdrjestelyajalla osakekaupan, jossa Pekkalan osakkeet siirtyi-
vdt ensin minulle ja seuraavaksi osa niistd Palille.

Tdmd tapahtui, koska Pali uskoi vakuutteluihini, ettd Ideachi-
pilla ja minulla on ideoita ja menestymisen mahdollisuuksia.
Pitkissd keskusteluissamme osakkeiden siirtymisen jdlkeen,
ennen kuin Pali teki pddtoksen tulla konkreettisesti tulla mu-
kaan Ideachippiin, hdin kertoi, ettd oli jo kymmenid vuosia
aiemmin aikonut ldhted yrittdjiksi perustamalla koneista-
mon, mutta se oli aina siirtynyt ja jddnyt sitten tekemdittd.

N. 10 vuotta sitten Pali pddtéksen kuitenkin teki ja tuli Hollo-
laan. Tyéskentelimme kahdestaan uusissa tiloissamme, joka
sisdlsi kdytanndssd vain tdmdn nykyisen tilamme keskiosan



72 m2, johon oli sijoitettu Palin ja minun lisdksi kaksi muuta
tyopistettd.

Pali palkkasi heti ensimmdiseksi Tuula Palomden sihteeriksi.
Hain siirtyi meille ASKO OY:n toimitusjohtajan sihteerin teh-
tavistd. Tuula on edelleen palveluksessamme. Seuraavaksi
toimistolla tuli kdymddn pieni, nuori siilitukka, nahkarotsi in-
sindoriopiskelija, jonka Pali hyvdnd ihmistuntijana palkkasi
vdlittomdsti kesdharjoittelijaksi. Lasse Lintermo on edelleen
palveluksessamme Projektiosaston pddllikkond.

Kului vihéin aikaa ja firma kasvoi, palkattiin huoltomies-
asentaja. Seuraavaksi etsimme myyntimiestd Sepin tuotteille,
jota tyotd Hessu eli Henry Jonninenkin kdvi lyhytaikaisesti
vajaan vuoden hoitamassa.

Huomasimme, ettd tarvitsimme uuden myyntitykin, jota
haimme tyévoimatoimistosta ja miettimdlld sopivaa henkilod.
Pali ehdotti Jarmoa, joka oli siihen aikaan valittu Suomen
parhaaksi automyyjdiksi, eli myyntimiehen taidot oli ainakin
todistettu.

Mind en halunnut veljed yritykseen ja annoin sen myos mo-
lemmille sekd Palille, ettd Jarmolle hyvin selvdsti tiedoksi.
Jarmolla oli hyvd tyépaikka, joten en halunnut tilannetta, ettd
todettaisiin 6 kk jilkeen Jarmon epdonnistuneen, koska tek-
nisten koneiden myynti asiantuntijoille on paljon vaikeampaa
kuin autojen myynti tavan Matti meikdldiselle.

Pelkdsin sukuriitaa, jos epdonnistuminen tapahtuisi ja Jar-
molla ei olisi endd entistd tydpaikkaa. Pali sai kuitenkin pddni
kddntymddn ja kun Jarmo vakuutti, ettd mikdli homma ei pe-
laa hén lihtisi itse pois 6 kk kuluttua ja riitaa ei tulisi.

Jarmo myi ensimmdisen 6 kk aikana kymmenid koneita ja
useita miljoonia markkoja Suomeen uutta tuotetta, uusille asi-
akkaille ja uutena henkilond. Se oli saavutus, johon en itse
olisi kyennyt ja joka takasi Jarmolle tyopaikan. Jarmo on nyt
varatoimitusjohtaja ja vastaa kaikesta taloudellisesta



puolesta yrityksessdmme. Pali ennusti taas henkilovalinnan
paremmin kuin mind.

Yritys kasvoi parin henkilon vuosivauhdilla. Pali kdynnisti
protopajan uusien tuotteiden kehittimiseksi ja valmista-
miseksi. Hdnen vanha toiveensa omasta konepajasta tuli ndin
toteutettua.

Teknisend johtajana toimiessaan hdin on yrityksen lapsuus-
ajan joutunut, kuten kaikki me muutkin, hoitamaan kaikkia
tehtdvid Tsupparista siivoojaan, sihteeristd myyntimieheen,
asentajasta liikeneuvotteluihin ja tietysti vastaten kaikesta
alihankinnasta ja valmistuksesta sekd ostoista kotimaasta ja
ulkomailta.

Pali on hoitanut tuonnin ja viennin paperisodat, vaikkakaan
kielitaito ei ole vieldkddn tyydyttivdd parempi. Hdn on myos
myynyt miljoonien koneet ammattilaisille. Hdn on hoitanut
henkil6kunnan palkkaamisen ja myds muutaman kerran erot-
tamisen. Hénelld on ihmistuntemusta, jota kdytimme edelleen
hyviksi.

Yritys on kuin Héyryjuna. Se tarvitsee veturin, miehiston ja
jarruvaunun.

Piddn itsedni veturina, jolla polttoaineena on lukematon
mddrd ideoita. Miehisté meilld on yksitellen valikoitua am-
mattiporukkaa, joka pitdd pyordt pyorimdssd ja hyvin rasvat-
tuna. Kuitenkin ilman tehokasta jarruvaunua olisi juna pu-
donnut kiskoilta ensimmdisessd tiukassa mutkassa.

Pali on ollut kuin jarruvaunu, suorilla Pali on l6ysdnnyt jar-
run ja antanut Junalle lisdd vauhtia, jotta vaikeiden aikojen
vldmdet on ylitetty. Noususuhdanteissa Pali on pitinyt jarrua,
Jjotta aina edessd oleva mutka on pysytty raiteilla.

Selvisimme Lamasta, koska emme olleet rynndinneet kulutus-
Jjuhlan alamdked tdysilld, vaan Pali oli jarrutellut laajenemis-
halujamme. Nyt on vuoro suoralla kiihdyttdid ennen yldmdked
Jja Pali antaa mennd tdysilld. Nyt otetaan riskejd, jotta pdrjd-
tddn kilpailussa myos jatkossa.



Olisiko Ideachippia, joka on tuplannut liikevaihdon nyt kol-
mena vuonna perdkkdin ja joka tulee tekemdidn sen vield en-
sivuonnakin, mikdli Pali ei olisi ollut ammattimaisin ottein
perdssd jarruvaunussa ja pitdanyt aina oikean vauhdin? Mind
sanon, ettd ei olisi! Olisimme pudonneet kiskoilta, niin kuin
putosi moni vastaavassa tilanteessa ollut innovatiivinen yritys
laman kourissa.

Nyt on kuitenkin meiddn ndytén paikkamme ja Pali suuren
tyon tehneend on todennut, ettd ehkd me pojat tdstd eteenpdin
pidamme junan kiskoilla pienemmdlldkin jarruttelulla, ehkd
meillekin on kasvanut hiukan jdrked tai onko se nyt sitten va-
rovaisuutta, jota vastuun lisddntyminen omien perheidemme
kasvun myétd on tullut.

Koska Pali on junaillut hommat kuntoon, on hdn nyt pitdnyt
ensimmdistd kertaa kunnon kesdloman kymmeneen vuoteen.
Valittuaan osa-aikaeldkkeelle jddmisen kaksi vuotta sitten,
hin pddsi viettdmddn enemmdn vapaa aikaa ja harrasta-
maan, mutta pystyy pitdmddn yhd yrityksen ohjat kdsissddn.

Hién on meille yhd tirkein henkilo yrityksellemme ja perheil-
lemme. ONNEA.



EBO prosessi Turun kompostointilaitos

Olimme voittaneet 1995 suuren tarjouskilpailun, kompos-
tointilaitoksen rakentamisesta Turun kaupungille, kauppa-
summa noin 23Mmk. Se perustui patentoimaamme EBO pro-
sessiin, eli energiaa tuottavaan orgaanisen aineen erittdin no-
peaan, kuin polttolaitoksessa, tapahtuvaan hajoamisproses-
siin.

VTT oli keksimdmme ja kehittimdmme prosessin toimi-
vuuden kokeissaan pyynndstimme testannut ja toimivaksi to-
dennut. Me skaalasimme mittakaavan teolliseksi ja olimme
lahelld lyoda itsemme lujasti 1dpi energiaa tuottavan biojét-
teen kaisittelylaitoksissa.

Keksinnén pohjaidean oli keksinyt Ideachipissa, oman yh-
tionséd kautta, konsulttina tydskennellyt lapsuuden ystdvéni
Pakarisen Jukka, jonka kanssa aikoinaan tuulimyllyja kehi-
timme. Nyt valmiina energiatekniikan diplomi-insin66rind
hénen kanssaan tutkimme ja mietimme, miten voisimme no-
peuttaa kompostointiprosessia ja hankimme amerikkalaisen
tutkijan tekemén kirjan, kompostoinnin raamatun, josta 16ytyi
paljon tutkimustietoa asiasta ja myds paljon kaavoja, joilla
kuvattiin orgaanisen aineen hajoamista kompostoinnin ai-
kana.

Mini osasin ulkoa jargonin, jota seminaareissa itsekin esi-
telmoijénd julistin, kompostoinnin vaatimuksista typen, fos-
forin ja hiilen suhteiksi. Lampotila ja happimairé seka sekoi-
tussyklien madra piti olla sitd ja sitd. Palakoko oli tarked ei
saanut olla liian pienté tiivistymisen takia eikd liian suurta,
joka ei hajonnut prosessin aikana.

Kompostoinnin aikana hajottaminen tapahtuu eri lampoti-
loissa hajotukseen osallistuvien bakteereiden mukaan. Bak-
teereista tuli nimet eri kompostoinnin vaiheille ja 1ampdti-
loille, mesofiilinen alue on alle 43 astetta ja termofiilinen alue
40-93 astetta. Kun prosessi on valmis, eli orgaaninen aines on
padosin hajonnut ja lampdtila putoaa bakteereiden ravinnon



loppuessa. Massassa olevien kuolevien bakteereiden miira
putoaa ja hajotusprosessia jatkavat hiivat ja sienet.

Lopputuloksena, kun kaikki kompostoituva orgaaninen ai-
nes on hajonnut ja jadhtynyt, on erittdin ravinnerikastamassaa,
jota voi kdyttdd osana kasvualustaa lannoitteena kasvien tar-
peiden mukaan. Meitd kiinnosti kuitenkin vain tuo nopea
kuuma hajotusvaihe.

Koska mesofiilisia bakteereita pidettiin ja pidetidn edel-
leen yleisesti prosessille tirkeimpind ja niiden véitetdédn teke-
van padosan hajotustydstd, niin se vei meitdkin kehitystyossi
aluksi védridn suuntaan. Syy siihen, ettd keskityimme kuiten-
kin termofiilisiin bakteereihin oli yksinkertainen. Koko kom-
postoitava massa tdytyi saada vahintddn 58 C asteen lampoti-
laan, jotta patogeeniset, eli tauteja aiheuttavat bakteerit saatiin
nujerrettua.

Se oli varsinkin jatevesilietteen kyseessa ollen erittiin tir-
kedd taudinaiheuttajien levidmisen estdmiseksi. Jukka teki tie-
tokoneelle ohjelman, johon sy6tti kirjasta saadut laskentakaa-
vat, jotta ohjelmalla voitiin simuloida kompostointiprosessia
ja kaikkia vaihtoehtoja eri aineiden seossuhteista ja maéristi
sen nopeuttamiseksi. Ohjelman tuloksia, jotka olivat ristirii-
taisia, pahkailtiin.

Emme aluksi ymmartineet miksi ja mika jarrutti itse pro-
sessia. Kirjan mukaan prosessi kesti minimisséén puoli vuotta
riippuen siitd, kuinka hyvin sitd hoidettiin. Uskoimme lyhy-
empdin prosessiin. Yhtend yond, kolmen-neljan aikaan,
Jukka soitti aivan tohkeissaan. Hén sanoi keksineensd miké
esti prosessin nopeutumisen ja mistd kompostoinnissa on oi-
keasti kyse.

Tutkittuaan yhtél6itd tarkemmin oli hdn huomannut, ettd
ne muistuttavat paljon tavallisia energiatekniikan palamisyh-
taloitd, joissa hiili yhtyy happeen ja syntyy palamistuotteita ja
vettd. Jukka oli korjannut kompostointiyhtdl6itd vastaamaan
oikeita palamisyhtdloitd. Kaikki loksahti paikoilleen ja
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seuraavana pdivind yhdessa sitten 10ysimme teknisen ratkai-
sun prosessin nopeuttamiseksi.

Yhtiloistd ja kokemuksesta tiesimme, ettd kompostointi-
prosessi on alkuvaiheessa ja myos loppuvaiheessa hyvinkin
monipolvinen prosessi useine muuttujineen ja tekijoineen.
Varsinaisessa nopeassa kuumassa termofiilisessa vaiheessa,
jossa orgaaninen aines nopeitten hajoaa, se noudatti lahes suo-
raan palamisyhtéloitd yhdelld rajoitteella. Bakteereilla on, ku-
ten kaikilla elollisilla, elamanvydhyke lampotila-alue.

Nopea palaminen kompostissa johtuu eldvien termofiilis-
ten bakteereiden kiihkedstd lisddntymisestd ja ravinnon tar-
peesta. Silloin orgaaninen aine hajoaa nopeasti ja hajotus tuot-
taa lampoa. Bakteerit lisddntyvit nopeasti ja rajattomasti, jos
niilld on hyvét olosuhteet. Olosuhteiden heikentyessa 1ampo-
tilan noustua tai pudottua eliménvyohykkeeltd, alkaa baktee-
reiden keskiméérdinen kuolemien méiré olla suurempi kuin
syntyvien. Prosessi hidastuu bakteereiden mééran pudotessa.

Normaalissa kompostoinnissa prosessi eteni useassa vai-
heessa. Ensin lampdotilaa nostavat mesofiiliset bakteerit. Lim-
potilan noustua niiden kannalta liian korkealle, ne alkoivat
kuolla. Tyoti jatkavat termofiiliset bakteerit, jotka lisddntyvat
nopeasti. Kompostin ldmpotila nousee.

Bakteereiden médridn kasvu johtaa siihen, ettd niiden it-
sensd tuottama energia nostaa massan ldmpotilan korkeaksi.
Niitd alkaa kuolla enemmén kuin uusia syntyi ja prosessi hi-
dastuu. Meidén tdytyi luoda termofiilisille bakteereille eld-
miénolosuhteet, jossa ne tykkasivét jakaantua rajattomasti ja
nopeasti.

Hiilildhteend bakteereiden hajotustydlle oli lisdaineeksi
kompostiin laitettu puuhake, jatevesilietteen typped ja fosfo-
riakin oli siind riittdvésti ja prosessi tarvitsi palamiseen’” hap-
pea, jota sinne puhallettiin alapuolelta. Allun automaattisesti
laitoksessa liikkkunut sekoitinrumpu hoiti hommansa, joten
kaikki perusasiat olivat kunnossa.
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Ongelmana oli, ettd palamisprosessi eli kompostissa or-
gaanisen aineen hajoaminen, tuotti valtavasti limpoa. Se nosti
massan lampdtilaa. Otimme suunnittelun ldhtdkohdaksi hy-
gienisoinnin kannalta massan alimman sallitun ldmpétilan, eli
58 C astetta. Se sattuu olemaan myo0s lampotila-alueella, jossa
termofiilisten bakteereiden on kiva eldd. Kompostoituminen
tapahtuu nesteen, happea siséltdvian kaasun sekd orgaanisen
aineen rajapinnoissa. Sopiva kosteus massassa lisdd nditd ra-
japintoja, liian suuri kosteus vie tilan kaasuilta.

Saimme syntymédn termofiilisten bakteereiden eldmin-
vyohykkeelld tietokoneohjelmassa rajadhdysmaiisen bakteerei-
den lisddntymisen ja orgaanisen aineen hajotusméérin kas-
vun. Samalla energian tuotto kasvoi samassa suhteessa. Tdma
tapahtui, kun bakteerit pddstettiin lisdfintyméin tietokoneoh-
jelmassa vapaasti, pitdmalld [dmpotilan nousu kurissa.

Yhtiloiden mukaan ongelmaksi tuli se, ettd jokaisen or-
gaanisen aineen kuiva-aine kilon hajotessa syntyi vettd noin
60 g. Nopeasti massa kastui ja tiivistyi, jolloin prosessi hidas-
tui ilmankulun estyessa sen lapi. Laskimme, etti jos ilmaa pu-
halletaan kompostin lépi vain se miérd, jonka palaminen eli
kompostointiprosessi vaatii, kuten yleensa tehddén, niin pro-
sessi hyytyy hajoamisen tuottaman veden kastellessa massan
vain minuuteissa.

Oli siis kaksi ratkaistavaa ongelmaa, jotta nopea kompos-
tointiprosessi olisi mahdollinen. Miten poistamme nopean
prosessin tuottaman valtavan ldmpdenergian ja estimme 14m-
potilan nousun yli 58 C asteen. Miten poistamme prosessissa
syntyvén veden, jotta se ei tiivistd massaa?

Jukka keksi ratkaisun, kdytetddn prosessissa syntyvéi
vettd hyviéksi siirtdmalld sen avulla energiaa pois massasta.
Yksi kilo vettd, ldammetessddn yhden asteen vaatii 4,19kJ
energiaa. Tiesimme paljonko energiaa massasta pitdd saada
pois, joten laskelma oli helppo tehda.

Jos 100 % suhteellista kosteutta olevan ilman poistuu

12



9 7 789528 7 096825



